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לכבוד


משתתפי המכרז

---------------------

הנדון : מכרז פומבי מס' - 303/2011- רכישת מעיל לאסיר - הודעת תיקון מס' 1
1. במענה לשאלות מציעים פוטנציאלים ולאחר התייחסות הגורמים המקצועיים  להלן הבהרותינו:
1. שאלה: 
מסמך ג' - במפרט הטכני סעיף 2 ס"ק 9 מצוין "חוט תפירה פוליאסטר בלתי 
ספיג.." האם ניתן להשתמש בחוט פוליאסטר בשיעור המצוין במפרט או שיש להעביר את החוט טיפול דוחה מים?
תשובה: אפשר להשתמש גם  בחוט שעבר טיפול דוחה מים.

2. שאלה:  מסמך ג' - במפרט הטכני סעיף 1 ס"ק 1.1 סעיף 5 בטבלה מצוין כי משקל הבד 
הנדרש הינו  215 גרם למ"ר. האם אפשר להשתמש בבד במשקל של 250 גרם?
תשובה: מסמך ג' - במפרט הטכני סעיף 1 ס"ק 1.1 סעיף 5 בטבלה יבוטל ובמקומו ייכתב 

	5.
	משקל מטר מרובע
	215-250 גרם
	ת"י 369


3. שאלה:  האם ניתן להציע למכרז זה בטנה באיכות מעולה ובצבע שחור שאינה עומדת 
בתאני המכרז?
תשובה: לא.

4. שאלה:
האם ניתן לקבל את מפרטי החת"ק המוזכרים במפרט הטכני?  
תשובה:
מצ"ב מפרטי החת"ק כנספחים להודעת התיקון.
2. הודעה זו מהווה חלק בלתי נפרד ממסמכי המכרז, עליכם לחתום עליה ולהגישה בצירוף הצעתכם.
3. להזכירכם המועד האחרון להגשת הצעות  הוא עד לתאריך  16/01/2012  שעה 12:00.
	ש דרום
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בית סוהר נפחא

	תאריך :
	

	סידורי :
	

	תיק :
	


נספח א' להודעת תיקון מס' 1
אופיון חת"ק 

רוכסנים פלסטיים
1.       
סימוכין והיקף האופיון
1.1   
אופיון זה מיועד לייצור רוכסנים פלסטיים המיועדים לשימוש כללי בצה"ל.  

1.2     
הרוכסנים מיוצרים במינים הבאים:-

1.2.1 
מין 1 - רוכסן עם ספירלה תפורה או ארוגה לסרטים במידות 5, 10, 20 ו25-.

1.2.2 
מין 2 - רוכסן עם שיניים יצוקות על סרטים במספרים 10 ו20-

1.3    
הרוכסנים הבאים מקוטלגים:-

	מס'
	מק"ט
	שם קטלוגי

	1.
	416900019
	רוכסן 65 ס"מ למעיל מרופד, זית

	2.
	416900000
	רוכסן 65 ס"מ למעיל מרופד, כחול

	3.
	416900060
	רוכסן 60 ס"מ למעיל מרופד, זית

	4.
	416900086
	רוכסן 60 ס"מ למעיל מרופד, כחול

	5.
	416900230
	רוכסן 48 ס"מ למעיל רוח, זית

	6.
	416900094
	רוכסן 48 ס"מ למעיל רוח, כחול

	7.
	416899967
	רוכסן 65 ס"מ למעיל צוות קרקע, כחול

	8.
	416899975
	רוכסן 60 ס"מ לסרבל, כחול

	9.
	416899983
	רוכסן 65 ס"מ לסרבל, כחול

	10.
	416900027
	רוכסן 40 ס"מ לאפוד מגן

	11.
	416900329
	רוכסן 32 ס"מ לאפוד מגן

	12.
	416900272
	רוכסן פלסטי מס' 20, 140 ס"מ

	13.
	416900221
	רוכסן פלסטי מס' 20, 42 ס"מ

	14.
	416900051
	רוכסן פלסטי מס' 25, 260 ס"מ לשק שינה

	15.
	416900302
	רוכסן פלסטי מס' 20, 180 ס"מ לשק שינה

	16.
	416900108
	רוכסן פלסטי מס' 20 במטר רץ

	17.
	416900043
	ראשים לרוכסן פלסטי מס' 20

	18.
	416900116
	מעצור תחתון לרוכסן פלסטי מס' 20

	19.
	416900175
	רוכסן פלסטי מס' 10, 16 ס"מ, זית

	20.
	416900183
	רוכסן פלסטי מס' 10, 16 ס"מ, בז'

	21.
	416900191
	רוכסן פלסטי מס' 10, 18 ס"מ, זית


1.3  
(המשך)

	מס'
	מק"ט
	שם קטלוגי

	22.
	416900205
	רוכסן פלסטי מס' 10, 18 ס"מ, בז'

	23.
	416900213
	רוכסן פלסטי מס' 10, 18 ס"מ, א"כ

	24.
	416900566
	ראש לרוכסן פלסטי עם ספירלה למעיל

	25.
	416900574
	ראש לרוכסן פלסטי עם ספירלה לשק שינה

	26.
	416900582
	ראש לרוכסן פלסטי עם שיניים למעיל

	27.
	416900590
	ראש לרוכסן פלסטי עם שיניים לשק שינה

	28.
	416899991
	רוכסן פלסטי מס' 20 עם פטנט, 2 מטרים

	29.
	416900493
	רוכסן פלסטי מס' 25 עם ספירלה במטר רץ

	30.
	416900507
	ראשים לרוכסן פלסטי מס' 25 עם ספירלה


1.4   
ביטולים


אופיון חת"ק מס' 7-416-90000-90/09 מנובמבר, 1998.

1.5   
האופיון כולל 8 דפים עם הנספחים.

1.6  
הנחיות הקבועות בנוסח האופיון עדיפות על ההנחיות הקבועות בשרטוטים והמסמכים הישימים. כאשר אין באופיון קביעה של תכונה או שיטת בדיקה בנושא מסוים, תחול באותו עניין הדרישה שנקבעה במסמכים הישימים.

1.7  
מסמכים ישימים

המסמכים הבאים מהווים חלק בלתי נפרד מאופיון זה, לפי ההתייחסות להם באופיון.

1.7.1
מסמכים צבאיים
   
אופיון חת"ק מס' 7-120-00000-00/11 – אריזה ומשטוח.


אופיון חת"ק מס' 7-999-99999-90/01 – סימון פריטי חת"ק.

1.7.2 
תקנים ישראליים
  
תקן ישראלי מס' 916 – יציבות צבע לטקסטיל.


תקן ישראלי מס' 936 – בחינה מדגמית לפי תכונות איכותיות.

1.7.3
תקנים גרמניים
   
תקן גרמני 3416 DIN ממאי, 1998 – רוכסנים – הגדרות.


תקן גרמני 3418 DIN ממאי, 1998 – רוכסנים פלסטיים – סוגים, מידות וחומרים.


תקן גרמני 3419-1 DIN ממאי, 1998 – רוכסנים – תנאים טכניים לקבלה.


תקן גרמני 3419-2 DIN ממאי, 1998 – רוכסנים – סימון.

1.7.4
מפרטים אמריקניים

    
תיאור פריט מסחרי אמריקני A-A-55634  CID – רוכסנים.

1.8 
נספחים
1.8.1 
נספח 1 - הגדרות הרכבי רוכסנים לפי מק"ט.

2.1 
דרישות כלליות
2.1.1  
דוגמאות של הרוכסנים כאשר הן מוצגות בפני היצרן משמשות להכוונה והדרכת היצרן בלבד. סטיות מן האופיון עלולות להופיע בדוגמא, במקרה כזה תקף האמור באופיון או אישור בכתב של הגורמים המוסמכים.

2.1.2 
רמת הבטחת האיכות הדרושה תהיה בדרגת X לפחות, בהתאם לסיווג משהב"ט מנה"ר, ובתנאי  שליצרן  תהיה רמת איכות 9002 ISO או רמה אחרת שווה ערך או גבוה יותר.

2.2 
דרישות טכניות
2.2.1 
צורה

הרוכסנים עשויים בעיקר מסרטי פוליאסטר עם שיניים יצוקות או ספירלה ומנעול לפתיחה וסגירה.

2.2.2 
עיבוד
2.2.2.1 
הרוכסנים יעמדו בדרישות התקנים הגרמניים הבאים:-

2.2.2.1.1 
תקן גרמני 3416 DIN ממאי, 1998 - רוכסנים - הגדרות.

2.2.2.1.2 
תקן גרמני 3418 DIN ממאי, 1998 - רוכסנים פלסטיים - סוגים, מידות וחומרים.

2.2.2.1.3 
תקן גרמני 3419-1 DIN ממאי, 1998 - תנאים טכניים לקבלה.

2.2.2.2
לחילופין מותר לספק רוכסן העומד בכל דרישות תיאור פריט מסחרי אמריקני לרוכסנים – CID A-A-55634 כאשר מידות הרוכסנים יתאימו לדרישות תקני הDIN-  הנ"ל.

2.2.2.3 
סרטי הרוכסן ייוצרו מחוטי פוליאסטר או ניילון.  גוון הסרטים יהיה בהתאם לנדרש בנספח א לאופיון זה או כמוגדר באופיון הייצור של הפריט המוגמר.

2.2.2.4 
הסרטים יעמדו בדרישות הבאות:-

	מס'
	תכונה
	דרישה
	שיטת בדיקה

	1.
	יציבות צבע מזערית

א. לאור מלאכותי

ב. לכביסה ב60- מ"צ
	4

4
	ת"י 916

חלק 9

חלק 2

	2.
	התכווצות מירבית בכביסה
	2% ב60- מ"צ
	בחינה חזותית


2.2.2.5 
אם לא צוין אחרת, כל חלקי המתכת במספרים 20 ו25- יהיו מושחמים  או לחילופין, צבוע בצבע הסרט בצבע עמיד בפני תנאי הסביבה חיצוניים.  במספרים 5 ו10- הצבע יהיה מצופה בניקל או צבוע בצבע הסרט ועמיד בפני כביסה.

2.3 
סימון (להזמנות עבור צה"ל)
2.3.1 
על גבי כל שקית אריזה ואריזת קרטון יסומנו הפרטים הבאים כאשר גודל האותיות והספרות המזערי יהיה 6 מילימטרים.

2.3.1.1 
אות צ מס' 2 לפי אופיון חת"ק מס' 7-999-99999-90/01.

2.3.1.2 
מק"ט.
2.3.1.3 
שם קטלוגי.

2.3.1.4 
שם ייצרן או סימונו.

2.3.1.5 
מס' מנת ייצור.

2.3.1.6 
כמות הפריטים.

2.3.2  
כמו"כ, כל אריזת קרטון תסומן בהתאם לאופיון חת"ק מס' 7-999-99999-90/01.

2.4 
אריזה (להזמנות עבור צה"ל)
2.4.1 
הרוכסנים ייארזו בשקיות פוליאתילן שקופות בנות 50 יחידות.

2.4.2 
חלקי הרוכסנים יארזו בשקיות פוליאתילן שקופות בנות 100 יחידות.

2.4.3 
הרוכסנים במטר רץ יסופקו בגלילים בני 100 מטרים לפחות.

2.4.4 
כל האריזות הנ"ל תוכנסנה לקרטון אריזה מס' 106.  אין לערבב שני סוגי רוכסן באותו הקרטון.

2.4.5 
המשלוח יסופק ממושטח בהתאם להנחיות מפרט חת"ק מס' 7-120-00000-00/11.

3. 
אבטחת איכות
3.1   
דגמים לאישור
3.1.1  
יש להגיש למפקדה זו דוגמת רוכסן במין המוזמן לפני הייצור השוטף.

3.1.2  
פטור מחובה זו יצרן אשר ייצר את הפריט הנ"ל לפי אופיון זה בעבר עד 3 שנים מיום ההזמנה, וברשותו אישור דגם בכתב מטעם מפקדה זו.

3.1.3  
דוגמאות שנבדקו ואושרו על ידינו, אינן משחררות את היצרן מלייצר את הפריט לפי דרישות האופיון, פרט למקרה שבו היצרן הצביע על  סטיות, והן אושרו על - ידינו במפורש בכתב.

4.    
בחינות קבלה

הבחינות תבוצענה ע"י יח' הבחינה של חיל התחזוקה.

4.1  
בדיקות מעבדתיות
4.1.1
מסגרת בחינת הקבלה על הספק לצרף תעודה מעבדתית ממעבדה מוסמכת המעידה על התאמת הרוכסנים לנדרש בסעיף 2.2 לעיל.  דגימת הרוכסנים לבדיקות המעבדה תבוצע ע"י אדם מוסמך ע"י מדור הבחינה.

4.1.2
כל תעודה מעבדתית תשא דוגמא של הרוכסן הנבדק ופרטים מזהים של הפריט כמו:- 

שם הפריט הנבדק, מס' הזמנה של משרד הביטחון, סימון מס' מנת יצור, מספר אופיון זה. בגוף התעודה יצוינו הן התוצאות הבודדות והן הממוצע.

4.1.3  
תדירות הבדיקות המעבדתיות תהיה לפי ת"י 936, רמה S-1 עם רא"ר של 4.0 אחוזים.

4.1.4  
יחידת הדגימה תהיה רוכסן.  כל יחידת דגימה תידגם מאריזה אחרת.

4.2
בחינה חזותית
4.2.1
הבחינה תתבסס על תקן ישראלי מס' 936, רמה  ,I רא"ר 1.5% לפגמים חמורים ורא"ר 4.0% לסה"כ פגמים.

4.2.2 
הפגמים מוגדרים לפי הטבלה מטה.

	מס'
	תיאור הפגם
	סווג הפגמים

	
	
	חמור
	קל

	1.
2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.
	לא ניתן לסגור רוכסן עד הסוף.

פעולת המנעול אינה חלקה.

מנעול אוטומטי אינו נועל.

מנעול משתחרר בעת פעולה.

מנעול עובר מעצור.

שרשרת/ספירלה נפתח במצב סגור.

לא ניתן לשחרר מעצור תחתון פתוח.

לא ניתן לסגור רוכסן עם מעצור תחתון פתוח לאחר פתיחה.

עיבוד מתכת חסר/ לא מסוג נדרש.

חלודה/ קורוזיה.

צבע לא כנדרש.

גוון לא כנדרש.

צביעה לא אחידה.

חלקי מתכת פגומים/עם קטעים חדים.

קרעים/חתכים/חורים בסרטים.

שולי סרטים חסרים.

חוטים בולטים/חופשיים בשולי סרטים.

רוכסן לא מסוג נדרש.

חלקים חסרים.

חלקים פגומים.

שרשרת/ספירלה גלית.

הרכבה לקויה/חלשה על סרט.

קצה סרט לא מעובד כדי למנוע פרימה.

לכלוך.

מנעול מסוג שונה מהנדרש.

מנעול מורכב בכיוון לא נכון.

מעצור חסר.

הרכבה לקויה של מעצור.

הרכבה חלשה של מעצור.

מיקום לא מדויק/לא אחיד של מעצור.

מעצור תחתון פתוח מורכב בצד לא נכון.

סימון חסר/לקוי

אריזה לקויה.
	X

X

X

X

X

X

X

X

X

X
X
X

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
	X
X
X
X
X
X

X

X

X


4.3  
במסגרת בחינות הקבלה תאומתנה הימצאותן והתאמת הממצאים לדרישות של התעודות המעבדתיות לגבי הדרישות שבסעיף 3 דלעיל.

4.4
בחינת מידות

4.4.1  
תדירות הבחינה תהיה לפי ת"י 936, רמה S-1 עם רא"ר של 4.0 אחוזים.

4.4.2
יבדקו את התכונות הבאות:-

4.4.2.1
אורך הרוכסן.

4.4.2.2
רוחב הרוכסן הסגור עם הסרטים.

4.4.2.3
רוחב השרשרת/ספירלה.

4.4.2.4
אורך התוספת מעבר השרשרת/ספירלה.

4.4.2.5
גליות השרשרת המשפיעה על אורך הרוכסן.

4.4.2.6
מידות ידיות המנעול.

4.5
בחינת רוכסנים במטר רץ
4.5.1  
תדירות הבחינה תהיה לפי ת"י 936, רמה S-2.  כל פגם יפסול את המשלוח.

4.5.2
יבדקו את התכונות הבאות:-

4.5.2.1
כמות חיבורים מעל המותר.

4.5.2.2
חיבור לא מושלם.

4.5.2.3
כמות בגליל פחות מהנדרש.

4.5.5.4
כמות בגליל פחות ממסומן.

4.5.3
רוכסן אחד באורך 40 ס"מ יורכב עליו מנעול ומעצור ויבחן חזותית ומעשית.

5.   
שינויים במהדורה זו

במהדורה זו בוצעו השינויים הבאים:-

5.1  
נוסף מק"ט.


5.2
תוקן טעות שם מק"ט.

נספח 1 לנספח א' להודעת תיקון מס' 1
	מס'
	מק"ט
	שם קטלוגי
	מידה
	סוג רוכסן
	כמות ראשים
	סוג מנעול
	סוג ידית
	כמות ידיות לראש
	סוג מעצור תחתון
	צבע סרט ספירלה/

שיניים
	צבע מנעולים ומעצורים
	הערות

	1.
	416900019
	רוכסן 65 ס"מ למעיל מרופד, זית
	20
	ספירלה או שיניים יצוקות
	2
	אוטומטי
	ארוך
	1
	פתוח שמאלי
	זית
	שחור או צבע סרטים
	

	2.
	416900000
	רוכסן 65 ס"מ למעיל מרופד, כחול
	20
	ספירלה או שיניים יצוקות
	2
	אוטומטי
	ארוך
	1
	פתוח שמאלי
	כחול
	שחור או צבע סרטים
	

	3.
	416900060
	רוכסן 60 ס"מ למעיל מרופד, זית
	20
	ספירלה או שיניים יצוקות
	2
	אוטומטי
	ארוך
	1
	פתוח שמאלי
	זית
	שחור או צבע סרטים
	

	4.
	416900086
	רוכסן 60 ס"מ למעיל מרופד, כחול
	20
	ספירלה או שיניים יצוקות
	2
	אוטומטי
	ארוך
	1
	פתוח שמאלי
	כחול
	שחור או צבע סרטים
	

	5.
	416900230
	רוכסן 48 ס"מ למעיל רוח, זית
	20
	ספירלה או שיניים יצוקות
	1
	אוטומטי
	ארוך
	1
	פתוח שמאלי
	זית
	שחור או זית
	

	6.
	416900094
	רוכסן 48 ס"מ למעיל רוח, כחול
	20
	ספירלה או שיניים יצוקות
	1
	אוטומטי
	ארוך
	1
	פתוח שמאלי
	כחול
	שחור
	

	7.
	416899967
	רוכסן פלסטי מס' 20, כחול, 65 ס"מ למעיל צוות קרקע
	20
	ספירלה או שיניים יצוקות
	1
	אוטומטי
	שרוך ללא ידית
	1
	פתוח שמאלי
	כחול
	שחור או צבע סרטים
	שרוך פוליאסטר 2 מ"מ אורך לולאה 10 ס"מ

	8.
	416899975
	רוכסן פלסטי מס' 20 לסרבל, 60 ס"מ, כחול
	20
	ספירלה בלבד
	2
	אוטומטי
	שרוך
	1
	סגור
	כחול
	שחור
	שרוך ניילון לכל מנעול

	9.
	416899983
	רוכסן פלסטי מס' 20 לסרבל, 65 ס"מ, כחול
	20
	ספירלה בלבד
	2
	אוטומטי
	שרוך
	1
	סגור
	כחול
	שחור
	שרוך ניילון לכל מנעול

	10.
	416900027
	רוכסן 40 ס"מ לאפוד מגן
	20
	ספירלה בלבד
	1
	אוטומטי
	ארוך
	1
	פתוח שמאלי
	חולי
	מושחם
	

	11.
	416900329
	רוכסן 32 ס"מ לאפוד מגן
	20
	ספירלה בלבד
	1
	אוטומטי
	ארוך
	1
	פתוח שמאלי
	חולי
	מושחם
	

	12.
	416900272
	רוכסן פלסטי מס' 20, 140 ס"מ
	20
	ספירלה בלבד
	1
	לא אוטומטי
	חוט פלדה
	1
	סגור
	חולי
	מושחם
	שרוך ניילון לכל ידית

	13.
	416900221
	רוכסן פלסטי מס' 20, 42 ס"מ
	20
	ספירלה בלבד
	1
	לא אוטומטי
	חוט פלדה
	1
	סגור
	חולי
	מושחם
	

	14.
	416900051
	רוכסן פלסטי מס' 25, 260 ס"מ לשק שינה
	25
	ספירלה בלבד
	1
	לא אוטומטי
	ארוך
	2
	סגור
	זית
	מושחם או צבע סרטים
	

	15.
	416900302
	רוכסן פלסטי מס' 20, 180 ס"מ לשק שינה
	20
	ספירלה או שיניים יצוקות
	1
	לא אוטומטי
	חוט פלדה
	2
	סגור
	חולי
	מושחם
	שרוך ניילון לכל ידית

	16.
	416900108
	רוכסן פלסטי מס' 20 במטר רץ
	20
	ספירלה בלבד
	-
	-
	-
	-
	-
	חולי
	-
	

	17.
	416900043
	ראשים לרוכסן פלסטי מס' 20
	20
	ספירלה בלבד
	1
	לא אוטומטי
	חוט פלדה
	1
	-
	-
	מושחם
	מותאם ל13-

	18.
	416900116
	מעצור תחתון לרוכסן פלסטי מס' 20
	20
	ספירלה בלבד
	-
	-
	-
	-
	סגור
	-
	מושחם
	מותאם ל13-

	19.
	416900175
	רוכסן פלסטי מס' 10, 16 ס"מ, זית
	10
	ספירלה בלבד
	1
	אוטומטי
	קצר
	1
	סגור
	זית
	גולמי או צבע סרטים
	

	20.
	416900183
	רוכסן פלסטי מס' 10, 16 ס"מ, בז'
	10
	ספירלה בלבד
	1
	אוטומטי
	קצר
	1
	סגור
	בז'
	גולמי או צבע סרטים
	

	21.
	416900191
	רוכסן פלסטי מס' 10, 18 ס"מ, זית
	10
	ספירלה בלבד
	1
	אוטומטי
	קצר
	1
	סגור
	זית
	גולמי או צבע סרטים
	

	22.
	416900205
	רוכסן פלסטי מס' 10, 18 ס"מ, בז'
	10
	ספירלה בלבד
	1
	אוטומטי
	קצר
	1
	סגור
	בז'
	גולמי או צבע סרטים
	

	23.
	416900213
	רוכסן פלסטי מס' 10, 18 ס"מ, א"כ
	10
	ספירלה בלבד
	1
	אוטומטי
	קצר
	1
	סגור
	א"כ
	גולמי או צבע סרטים
	

	24.
	416900566
	ראש לרוכסן פלסטי עם ספירלה למעיל
	20
	ספירלה בלבד
	1
	אוטומטי
	ארוך
	1
	-
	-
	שחור
	מותאם ל1- - 4

	25.
	416900574
	ראש לרוכסן פלסטי עם ספירלה לשק שינה
	20
	ספירלה בלבד
	1
	לא אוטומטי
	חוט פלדה
	2
	-
	-
	מושחם
	מותאם ל11- - 12


	מס'
	מק"ט
	שם קטלוגי
	מידה
	סוג רוכסן
	כמות ראשים
	סוג מנעול
	סוג ידית
	כמות ידיות לראש
	סוג מעצור תחתון
	צבע סרט ספירלה/

שיניים
	צבע מנעולים ומעצורים
	הערות

	26.
	416900590
	ראש לרוכסן פלסטי עם שיניים לשק שינה
	20
	שיניים יצוקות בלבד
	1
	לא אוטומטי
	חוט פלדה
	2
	-
	-
	מושחם
	מותאם ל11- - 12

	27.
	416900582
	ראש לרוכסן פלסטי עם שיניים למעיל
	20
	שיניים יצוקות בלבד
	1
	אוטומטי
	ארוך
	1
	-
	-
	שחור
	מותאם ל1- - 4

	28.
	416899991
	רוכסן פלסטי מס' 20 עם פטנט, 2 מטרים
	20
	ספירלה בלבד
	1
	לא אוטומטי
	חוט פלדה
	2
	פתוח
	חולי
	מושחם
	

	29.
	416900493
	רוכסן פלסטי מס' 25 עם ספירלה במטר רץ
	25
	ספירלה בלבד
	-
	-
	-
	-
	-
	חולי
	-
	

	30.
	416900507
	ראשים לרוכסן פלסטי מס' 25 עם ספירלה
	25
	ספירלה בלבד
	1
	לא אוטומטי
	ארוך
	1
	-
	-
	מושחם או צבע סרטים
	


נספח ב' להודעת תיקון מס' 1

ISRAEL DEFENCE FORCES

 Chief Logistics Officer Headquarters

Textiles and Leather Branch

Purchase Description No. 741418001E/2

June, 1994

CLOTH, TAFFETA, NYLON, W.R. 

Superseding Purchase Description No. 741418000E/1

1. 
General
 
This purchase description covers the requirements for a nylon taffeta fabric with a water repellent finish in  one type.  The cloth is used as a lining material for clothing.

1.1 
The cloth shall be manufactured in accordance with Mil-C-21852F, Type III, Class 2.

1.2 
The cloth is proscribed as follows:-

 
I.C.N. 414-18001-9 : Cloth, Taffeta, Nylon W.P., Camouflage Green.

2. 
The width of the cloth shall be 150 - 152 centimetres.

3. 
The colour of the fabric shall be according to the standard sample proscribed for Camouflage Green 483.

4. 
The cloth shall be packed for overseas container shipment. The wrapping and packaging shall be in accordance with Federal Standard 802 - Packaging of Synthetic Fiber Fabrics. The fabrics shall be put up in rolls of 200 - 220 metres (220 - 240 yards). Each roll shall be individually wrapped in accordance with accepted commercial practice (see options in above standard).  The rolls shall be packed accordingly.  In order to prevent any misunderstanding, the manufacturer is request to define for approval the complete wrapping and packing.

5. 
The manufacturer is required to provide for approval a pre-production sample in full width. The sample shall be two metres long. This stipulation is for first time orders only.

6. 
The manufacturer is required to provide laboratory certificates in conformance with the above specifications for each lot and shipment.

7. 
The home inspection unit reserves the right to inspect the cloth in conformance with the above specification (see paragraph 1.1) and in in addition the manufacturer is required to allow inspection of the production in all mills by representative of the purchasing authority. Purchase Description No. 741418001E/2
8. 
Each piece of cloth shall have a label with the following information:-

 
Piece Length

 
Lot Number

 
Colour

 
Order Number

 
I.C.N.

 
Name of Manufacturer

9. 
Each carton shall be marked at each end with special labels according to the enclosed drawings for each I.C.N.  For the manufacturer's convenience the labels have been marked in both Hebrew and English.

 Prepared and Authorised by:

 Shalom Lander

 Head of Textile Technology

נספח ג' להודעת תיקון מס' 1
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Technical Specification No 7-414-11712-E/15
CLOTHS, WIND RESISTANT,SATEEN, NYLON AND COTTON

“General
L1, This technicl specification covers the requirements for a wind resistant sateen made of nylon and
cotton fabric, in two colors:
1.2 The IDF catalog number (1C.N) for the fabrics are:
No' Name LCN
i. Cloth, Sateen, Nylon/Cotton, Wind Resistant — Olive Green 414117120
B 2. Cloth, Sateen, Nylon/Cotton, Wind Resistant — Blue Navy 414117139
1.3. Superseding Technical Specification No, 7-414-1 1712-E/14
from June 2006.

1.4, This document contains 5 pages.
1.5. The manufacturer should have a quality control system that is certified according to 1SO 9002, or
equal to the M.O.D requirements for QcC.
2. Applicable documents
2.1. Mil-C-43191H cloth, wind resistant sateen, cotton and nylon.
2.2, AATCC Test Method 173-1992,
2.3. Federal Standard No. 803 - Packaging of Cotton and Cotton-Synthetic Fiber Blend Fabrics,
3. Requirements
3.1. The cloth requirments base on Mil-C-43191 H, Class 2 and shall meet the following requirements;
3.L1. Material : The cloth yarns shall be singles and contain a blend of 50% nylon and 50% cotton,
The nylon shall be high tenacity, semi-dull staple in a nominal cut length of 3.5 cm with a
round cross section, 2.25-2.5 denier. The cotton shall be carded and drawn.
3.1.2. Physical requirements:

No. Property Requirement Test method
i Weight, minimum 8.5 oz/sq. yr. Fed 8TD 191A
5041
2 Yarn per one inch, Warp - 126 Fed STD 191A
minimum Filling - 72 3050
3 Breaking strength, | Warp — 225 pounds ASTM D 5034 }
minimum Filling — 225 pounds
4 Tearing strength, Warp — 9 pounds ASTMD 1424 |
Minimum Filling ~ 9 pounds
3 Hydrostatic pressure, Initial - 30 Cm Afier Fed STD 191A
Minimum 3 launderings ~ 30 Cm (average25) 5514
5556
3 Dynamic absorption, Initial — 25% (average 20) After 15 | :Fed STD 191A
maximum launderings — 25% (average 20) 3500
3356
7 Alr permeability Average of specimens ~ 1960 L/min/sgM Fed STD 191A
Maximum 5556, 5450
8 Cloth width 60 inchs visual
minimum excluding fringe
9 pH 5 Fed STD 191A
2811
10 Dimensionat stability Warp and filling - 2,5% Fed STD 191A
maximum 5556
11 Spray rating 3 samples ~ 90,90,80 Fed STD 191A
5526 §
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CLOTHS, WIND RESISTANT.SATEEN, NYLON AND COTTON

3.1.3. The cloth weave at the face side shall be in a five — harness sateen,

* The filling effect side of the cloths shall be identified as the face side by stamping that the
word "FACE" at each end of the roll,

3.1.4. The color of the fabrics shall be according to the following standard sample.

3.1.4.1. Olive Green 107 (if using mil ¢ 43191H),
3.1.4.2.Navy Blue - IDFTEX10.
(A standard sample of the color is available from the procurement department at the
manufacturer's request),
3.1.4.3. The colors can be defined with Panton color formula guide standard as (final shade/shade
tesd methed in section 3.2):
o Olive green — 448u.
®  Navy blue - 655u.

3.1.5. The maximum delta for color change permitted shall be 1.5. Tested with an authorised
spectrophotometer. The results shall also be expressed in terms of § - 5 ~ 5 with a tolerance of
1. The test method shall be according to AATCC Test Method 173-1992. In the case of a
disagreement between the manufacturer and GOI-MOD a Macheth Color Eye 3000
Spectrophometer shall determine any final decision.

3.1.6. Finishing — The cloth shall be dyed and shall be given a water repellent treatment conforming
the table above.

3.L.7. Colorfastness — The dyed or dyed and treated finished cloth shall show fastness to light, after
40 standard fading hours and laundering, after 3 cycles. Perspiration equal to or better than the
standard. The finished cloth shall show fastness and shall have an AATCC chromatic
transference scale rating of not lower than 3.5,

3.1.8. Resistance to organic liguid — the finished cloth shall show no wetting by n-tetradecane
initially and after 15 launderings, placing a small cloth specimen, face up, dropping one drop of
the organic liquid with a pipette. After 1 minute examine the specimen under light at an angle,
Absence of light reflectance at the cloth — drop interface shall be taken as evidence of wetting.

The test shall be at various focations across the cloth sample, "wetting” on one or more
specimens shall be considered a test faiture.

Marking
4.1. Individugl piece marking

Each roll of cloth shall have a label marked with the following information;
4.1.1. Piece Length

4.1.2. Lot Number

4.1.3. Color

4.1.4. Order Number

4.1.5. LCN.

4.1.6. Name of Manufacturer

4.1.7. Shade Classification (5-5-5)

4.2. Case Marking

Each carton case shall be marked at each end with special labels according to the enclosed drawings
for each LCN. For the manufacturer's convenience the labels have been marked in both Hebrew and
English. The year of production shall be updated accordingly.

4.3. Each carton case shall have labels attached at each end with the fol lowing information:

4.3.1. Individual Piece Lengths
4.3.2. Total Length of Pieces

Page 3 of 5 Unclassified June 2009 J
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Technical Specification No 7-414-11712-E/15
CLOTHS, WIND RESISTANT,SATEEN, NYLON AND COTTON

4.3.3. Lot Number
4.34. Color
4.3.5. Order Number
4.3.6. Name of Manufacturer
5. Packaging:

5.L The cloths shall be packed for in container for overseas shipment. The wrapping and packaging shall
be in accordance with Federal Standard No. 803 - Packaging of Cotton and Cotton-Synthetic Fiber
Blend Fabrics. The fabrics shall be put up in rolls of approximately 125 yards. Each roll shall be
individually wrapped in accordance with paragraph 4.3.1 of the above standard, Two to four rolls
shall be packed in & carton case. The case shall consist of an open box construction with a lid of

approximately the same shape and size. The actual size of the case shall allow a snug fit of the cloth
rolls.
6. Quality Assurance

6.1. The marmfacturer would have a quality control system that is certified according to 18O 9002' or
equal to the M.O.D requirements for QC which will be approved by the M.O.D Procurement
Department.

6.2, At the time of purchse order signature, the manufacturer and the M.O.D Procurement Dept. will agree
on a laboratory ta resolve technical disputes.

6.3. Within 14 days of receipt of the IDF's request, the manufacture must send a sample from every
requested color for pre-production examination.

6.4. The manufacturer is required to provide laboratory certificates, as requested, for the cloth and the tests
required. The laboratory should be approved by the M.O.D Procurement Dept. according to the
manufacturer declaration about the laboratory information.

6.5. The MLO.D} procurement Dept. reserves the right to inspect and approve the manufacturer's quality
control system and the manufacturing process that relates to this purchase.

6.6, Within 14 days of receipt the purchase order the manufacturer will submit the following required
information:

6.6.1. Schedule for manufacturing,
6.6.2. Delivery Dates of all Pre production sample for examination,
6.6.3. Date of first supply.
6.6.4. Lot amount and supply day.
Production- line approval and Pre-Production Samples

Production Line Approval

6.7. Before starting the serial production the production line will be checked and approved by the IDF
inspection and technical sections in order 1o verify its compliance of the cloth production
requirements. The approval of the production line is a condition for starting production,

6.8. The approval process will be as follows - Afier producing the first lot (500 m} the manufacturer is
required to provide samples in full width from each type and color ordered, to approve the
production- line, these samples would referred as pre-production samples. The samples shall be two
meters long at full width. The samples shall be accompanied by laboratory certificates, which prove
that the samples conform to all the technical requirements. The certificates should include the test
results for color change.

6.9. A print out from 4 color reflectance spectrophotometer is requested to show the comparison with the
standard sample. The minimum sample size in this case shall be 50 x 50 cm.

6.10. Any manufacturer who produced the above cloth for the Israeli Government may request to be
exempt from production-line approval, but would still be required to send samples as demanded in
Para’ 6.1 & 6.2 to insure that the cloth is manufactured as specified.

7. Inspection

7.1. The manufscturer is required to provide laboratory certificates in accordance with the above
specifications for each lot and shipment. The laboratory certificates shall include all certificates of
compliance and computer test results of shade differences of individual rolls.
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Technical Specification No 7-414-11712-E/15
CLOTHS, WIND RESISTANT,SATEEN, NYLON AND COTTON

7.2. The 1.D.F. Technical department reserves the ri
shall be performed in accordance with the relev
and shade shall be as described below.
entire lot shall be rejected,

7.3.1f no data is available from the manufacturer,
specification,

7.4. 1f all the relevant data, which have been received,
according to following table.

ght to perform its own inspection. The inspection
ant specifications. Sampling for inspection of color
If a single test does not meet the above requirements, the
then the sampling shall be as required in the relevant

meet the requirements, then the sampling shall be

Upto 1,200 5 2
1,201 - 10,000 8 3
10,001 - 35,000 13 5
33,001 and over 20 8

7.5. Visual inspection shall be carried out in accordance with the above sampling table. The criteria for
switching from normal to reduced sample size or vice-versa shall be in accordance with the
stipulations of ASQC 71 -4-1993, paragraph 8.3.

7.6. Critical imperfection is defined according to FED STD 4/4B. Light

imperfection is defined as
marking & packaging incorrectly.
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